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Predmluva

PFirucka je uréena jako technickd pomucka pro konstruktéry, obchodni Gtvary, fizeni
jakosti apod.

Podava prehled evropskych oceli z hlediska ozna¢ovani a zakladniho rozdéleni
podle ucelu pouziti. Uvadi vybér hutnich vyrobku jako jsou plechy, pasy, ty¢e, trubky,
tyCe tvarove, duté profily tvafené za tepla a studena a jeklovo profily.

Vybér je zpracovan v posloupnosti vyrobek, norma, ocel, rozmér a priklad pfedpisu
pro objednavku.

Pro dokladovani vlastnosti dokumentem kontroly (dfive atesty) je citovana EN
10204:2005 a EN 10168. Uvadi se porovnani EN 10204 platné do roku 2004 a nové
vydani od roku 2005.

Pro obecnou informaci uvadi pfehled symbolt oznacujicich tepelné zpracovani a
mezinarodni znac¢ky na vykresech tepelného zpracovani.

Zavérecna cast uvadi vybér dulezitych norem pro oblast hutnich vyrobku.



Oznacovani oceli

EN 10027-1 Zkracené ozna €ovani symboly (také pismenné) - je zaloZeno na principu
zakladnich symboll a pfidavnych symboll pro ocel + pfidavnych symbolQ pro vyrobek.
Znacky se rozdéluji do dvou skupin:

1 - skupina oceli podle jejich pouZziti a mechanickych nebo fyzikalnich vlastnosti

2 - skupina oceli podle jejich charakteristického chemického sloZeni

Znacky oceli vytvorené podle 1

S .... z&kladni symbol pro ocelové konstrukce+ vlastnost +pfid. symbol + pfid. symbol
P .... oceli pro tlakové nadoby

L .... oceli na potrubi

E .... oceli na strojni soucasti

B .... Oceli pro vyztuz do betonu

a dalSi symboly viz EN

Pfiklad: S355JO0 S...viz symbol ,S*, 355 ...min. mez kluzu, JO...min. hodnota razové
houzevnatosti

Znacky oceli vytvorfené podle 2

Pro nelegované oceli (s vyjimkou automatovych oceli) se stfednim obsahem manganu pod 1
%

C.... charakteristické pismeno

........ Cislo odpovidajici stonasobku stfedni hodnoty obsahu uhliku.

Pfiklad: C45

Pro nelegované oceli se stfednim obsahem manganu <1% a legované oceli (kromé
rychlofeznych oceli) s obsahy prvkd pod 5 %

....... Cislo odpovidajici stonasobku stfedni hodnoty obsahu uhliku

....... chemicky symbol legujiciho prvku ktery ocel obsahuje, sefazeny podle klesajiciho
obsahu

....... Cislo predstavujici stfedni hodnotu obsahu prvku vynasobenou koeficientem podle tab.
v normé a zaokrouhlené na nejbliz3i vy3si celé Cislo.

Priklad : 41Cr4

Pro legované oceli (kromé rychlofeznych) s obsahem miniméalné jednoho legujiciho <5 %

X .... charakteristické pismeno

....... Cislo odpovidajici stonasobku stfedni hodnoty obsahu uhliku

....... chemickych symbolu pro legujici prvky fazené podle klesajicich obsahu prvku
....... gisel, ktera udavaji obsahy legovanych prvk( v daném pofadi. Cisla predstavuji
stfedni obsah prvkd zaokrouhleny na nejblizsi vy$Si celé Cislo. Oddéluji se pro jednotlivé
prvky vzajemné spojovacimi ¢arkami.

Pfiklad: X5CrNi18-10
Rychlofezné oceli

HS ... charakteristické pismeno
....... Cisla, ktera v nasledujicim pofadi udavaji obsahy téchto prvka :



....... volfram W

....... molybden Mo

....... vanad V

....... kobalt Co

Kazdé Cislo predstavuje stfedni obsah prvku zaokrouhleny na nejblizsi vyssi celé Cislo.
Oddéluji se pro jednotlivé prvky vzajemné spojovacimi ¢arkami.

EN 10027- 2 Ciselné ozna éovani

Je zaloZeno na principu tvorby podle niZze uvedeného schématu.
1. XXXX(XX)
Pofadoveé Cislo

Mista uvedena v zavorce jsou pfipravena pro budouci pouZiti
Cislo skupiny oceli

Cislo hlavni skupiny materialti

Pfiklad: ocel s pismennym oznacenim S355J2 ma Ciselné oznaceni 1. 0570, 41Cr4
...1.7035 a X5CrNi18-10 ...1.4301

Ur€eni druhu vyrobku podle znacky oceli viz webové stranky firmy ¢ast Technickéa
normalizace - AKTUALITY pod ndzvem Obecnd identifikace oceli

Volitelné pozZzadavky
Musi byt p fedepsany v kazdé objednavce (poptavce pro pozadovan vy vyrobek)

Svafitelnost — pro vétsi tloustky ty&i a plechl zpravidla od 25 mm Ce niZSi nez uvadi norma
podle doporuceni technologa svafovani

- nizSiobsah P, SaCu

- normaliza¢ni zihani nikoliv normaliza¢ni valcovani

- chemické slozZeni z vyrobku (ne tavebni rozbor)

- omezeni lamelarnich trhlin ve svarovém spoji viz tab. 16 EN 10027-1

Vhodnost ke tvafeni za studena ( ohybani, ohrafiovani, lemovani a obrubovani )
Vhodnost k Zarovému pozinkovani tfidou 1 az 3. Doporucena je tfida 3 pro béZzné provedeni

Vyrobky pro stavebnictvi — musi mit ozna¢eni CE a znaceni ve shodé se smérnici 93/68/EC,
které musi byt pro kazdou dodavku ( viz ustanoveni v normach P¥iloha ZA ).

Jakost povrchu — prfedepisuje se podle EN 10163-1 az 3. Neni-li pfedepsané objednavatelem
plati zpravidla zakladni tfida a podtfida.

Upozorn éni — Plechy tlusté a tyCe (kruhové, ¢tvercoveé a ploché) nejsou vhodné pro pouZiti
ve stavu povrchu valcovaném s ohledem na dovoleny vyskyt vad do hloubky spodni mezni
Gchylky tloustky stény. Proto musi byt obrobeny s miniméalnim pfidavkem rovnajici se spodni
mezni Uchylce tloustky stény + pfidavek s ohledem na rovinnost podle obrabéné délky.

Toto upozornéni plati jen pro objednavky podle norem EN!



Tyée kruhové valcované za tepla

Rozméry : EN 10059 a CSN 42 5510, viz webové stranky firmy

Technické dodaci p Fedpisy : EN 10025, EN 10083-2, HZ 42 0138 (dfive CSN), CSN 42
0220, EN 10088-3, EN 10084,

Jakost povrchu pFedepisuje se podle EN 10163-3 tfidou a podtfidou. Neni-li pfedepsana
plati zpravidla tfida C podtfida 1

Oceli: S235 (11 375), S355 (11 523), C45E (12050), E335 (11 600), S355NL (11 503),
16MnCr5 (14 220), 34CrNiMo6 (16 343), X5CrNi 18-10 (17240), X6CrNiTi18-10 (17 248)

Dokument kontroly  (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku

Pfiklad pro nelegované oceli : Ty¢ kruhova EN 10060 — 40x6000M — ocel EN 10025-2 —
S235JR — EN 10204-2.2 nebo TRKR 40-6000 HZ 42 5510.11 — 11375.0 CSN — CSN 42
0138.11

Pfiklad pro legovane oceli: Ty¢ kruhova EN 10060 — 40x6000M — ocel EN 10084 —
16MnCr5+A — EN 10204-2.2 nebo TRKR 40-6000 HZ 42 5510.11 — 14 220.3 CSN 42
0220.50

Ty¢ kruhova EN 10060 — 40x6000M — ocel EN 10088-3 — X6CrNiTi18-10+1D — EN 10204-
3.1

Tyé€e €Etvercove valcované za tepla

Rozmeéry : EN 10059 a HZ 42 5520-1, viz webové stranky firmy

Technické dodaci p Fedpisy : EN 10025, EN 10083-2, HZ 42 0138 (dfive CSN), CSN 42
0220, EN 10088-3, EN 10084,

Jakost povrchu pFedepisuje se podle EN 10163-3 tfidou a podtfidou. Neni-li pfedepsana
plati zpravidla tfida C podtfida 1

Oceli: S235 (11 375), S355 (11 523), C45E (12050), E335 (11 600), S355NL (11 503),
16MnCr5 (14 220), 34CrNiMo6 (16 343), X5CrNi 18-10 (17240), X6CrNiTi18-10 (17 248)

Dokument kontroly  (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku

Pfiklad pro nelegované oceli : Ty¢ &tvercova EN 10059 — 40x40x6000M — ocel EN 10025-2 —
S235JR — EN 10204-2.2 nebo 4HR 40-6000 HZ 42 5520.11 — 11375.0 CSN — CSN 42
0138.11

Pfiklad pro legované oceli: Ty¢ ¢tvercova EN 10059 — 40x40x6000M — ocel EN 10084 —
16MnCr5+A — EN 10204-2.2 nebo 4HR 40-6000 HZ 42 5520.11 — 14 220.3 CSN 42 0220.50
Ty€ &tvercova EN 10060 — 40x40x6000M — ocel EN 10088-3 — X6CrNiTi1l8-10+1D — EN
10204-3.1



Tyé€e ploché valcované za tepla

Rozméry : EN 10058 a HZ 42 5522-1, viz webové stranky firmy

Technické dodaci p Fedpisy : EN 10025, EN 10083-2, HZ 42 0138 (dfive CSN), CSN 42
0220, EN 10088-3, EN 10084,

Jakost povrchu predepisuje se podle EN 10163-3 tfidou a podtfidou. Neni-li pfedepsana
plati zpravidla tfida C podtfida 1

Oceli : $235 (11 375), S355 (11 523), C45E (12050), E335 (11 600), S355NL (11 503),
16MnCr5 (14 220), 34CrNiMo6 (16 343), X5CrNi 18-10 (17240), X6CrNiTi18-10 (17 248)

Dokument kontroly  (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku

Priklad pro nelegovane oceli : Ty¢ plocha EN 10058 — 40x10x6000M — ocel EN 10025-2 —
S235JR — EN 10204-2.2 nebo PLO 40x10x-6000 HZ 42 5522.11 — 11375.0 CSN — CSN 42
0138.11

Priklad pro legovane oceli: TyC Ctvercova EN 10059 — 40x40x6000M — ocel EN 10084 —
16MnCr5+A — EN 10204-2.2 nebo PLO 40x10x6000 HZ 42 5522.11 — 14 220.3 CSN 42
0220.50

Ty€ plochd EN 10060 — 40x10x6000M — ocel EN 10088-3 — X6CrNiTi18-10+1D — EN 10204-
3.1

Tlusté plechy valcované za tepla (EN 10029 a EN 10 025-1az6))

Rozméry : EN 10029 a CSN 42 5310, viz webové stranky firmy

Technické dodaci p Fedpisy : EN 10025, HZ 42 0138 (diive CSN), CSN 42 0209, EN
10088-3, EN 10088-2,

Jakost povrchu predepisuje se podle EN 10163-2 tfidou a podtfidou. Neni-li pfedepsana
plati zpravidla tfida A podtfida 1

Oceli: S235 (11 375), S355 (11 523), C45E (12050), S355J2+N (11 523.1), S355NL
(11 503), 16MNnCr5 (14 220), X5CrNi 18-10 (17240), X6CrNiTi18-10 (17 248)

Dokument kontroly  (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

PoZadujeme-li kontrolu jakosti povrchu pfedepiSeme podle EN 10163 -1 a -2 jakostni tfidu a
podtfidu
PoZadujeme-li kontrolu vnitfnich vad pfedepiSeme podle EN 10160 tfidu pfipustnosti

Povinné udaje , které musi odbératel uvést v objednavce :

- mnozstvi ( hmotnost nebo rozméry, popf. pocet )

- nazev vyrobku ( plech)

- Cislo rozmérové normy ( EN 10029 nebo dalSi podle nabidky dodavatele )
- znacku oceli nebo Ciselné oznaceni ( podle EN 10025-2 )

- dodavany stav vyrobku (+AR,+N nebo +M)

- Cislo technickych dodacich podminek ( EN 10025-2 az -6 )

- jmenovitou tloustku v mm

- pozadovanou tfidu uchylek (A, B, Chebo D)



- jmenovitou Siftku v mm

- jmenovitou délku v mm

- oznaceni plechu s pfirodnimi hranami po valcovani pismeny NK

- oznaceni pismenem G pfi objednani pfisnéjSich uchylek pfimosti a pravouhlosti
- oznaceni pismenem S pfi objednani pfisné&jsich uchylek rovinnosti

- druh dokumentu kontroly podle EN 10204

Volitelné Udaje, které musi odbératel uvést v objednavce

Vv o vr

- omezené tolerance rovinnosti ( podle EN 10029 )

- vyrobni zpGsob oceli

- razove vlastnosti pfi dohodnuté teploté

- vhodnost vyrobku pro Zarové pozinkovani ponorem (zpravidla tfidu 3 podle EN
10025-2 azZ 6)

- ploché vyrobky tloustky = 6 mm kontrola vnitinich vad ( podle EN 10160 )

- kontrola jakosti povrchu ( podle EN 10163)

- omezeny obsah médi (pro svafované vyrobky na max. 0,40 v rozboru tavby)

Priklady ozna €eni pro objednavku

Slovni vyjadfeni — 10 tun plechu vélcovaného za tepla, s povrchem okujenym podle EN
10029 s meznimi dchylkami tloustky A, z oceli S235 se zarukou chemického sloZeni,
mechanickych vlastnosti, uhlikového ekvivalentu ( CEV ), rdzové houzevnatosti ( KV ) pfi 0°
C s omezenym obsahem médi a s dokumentem kontroly 3.1 se oznaci

10 tun plechu EN 10029 — 10 A x1500x3500 ocel EN 10025-2 — S235J0 — EN 10204-3.1
s max. obsahem Cu 0,40% v tavbé

nebo pro ohybani ( za znackou oceli pfidavny symbol C)
...... plech EN 10029 — 10 A x1500x3500 ocel EN 10025 — S235J0C — EN 10204-3.1
PozZadujeme-li kontrolu jakosti povrchu predepiSeme podle EN 10163 -1 a -2 jakostni tfidu a

podtfidu
PoZadujeme-li kontrolu vnitfnich vad pfedepiSeme podle EN 10160 tfidu pfipustnosti

Tenké plechy valcované za tepla

Rozméry : EN 10051+A1, CSN 42 5301, CSN 42 5315 viz webové stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy : EN 10025-1 aZ 6, EN 10088-2, CSN 42 0118, CSN 42 0210
Jakost povrchu predepisuje se podle EN 10163-2 tfidou a podtfidou. Neni-li pfedepsana
plati zpravidla tfida A podtfida 1

Oceli : S235 (11 375), S355 (11 523), C45E (12050), S355J2+N (11 523.1), S355NL
(11 503), X5CrNi 18-8 (17241), X6CrNiTi18-10 (17 248)

Dokument kontroly (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika
Priklady ozna €eni pro objednavku

Slovni vyjadfeni — 10 tun plechu valcovaného za tepla, s povrchem okujenym podle EN
10051 s meznimi uchylkami tloustky A, z oceli S235JR se z&rukou chemického sloZeni,



mechanickych vlastnosti, uhlikového ekvivalentu ( CEV ), razové houzZevnatosti ( KV ) pfi 20°
C s dokumentem kontroly 3.1 se oznaci

10 tun plechu EN 10051 — 10 A x1500x3500 ocel EN 10025-2 — S235JR — EN 10204-3.1
nebo pro ohybani ( za znackou oceli pfidavny symbol C)

...... plech EN 10051 — 10 A x1500x3500 ocel EN 10025 — S235JRC — EN 10204-3.1

Plechy ocelové k tazeni, ohybani, profilovani alem  ovani
Rozméry : EN 10131, EN 10051+A1 CSN 42 6312, viz webové stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy : EN 10130, EN 10111 CSN 42 0127
Oceli: DCO1, DCO03, (11 321.21), DCO04 (11 305.21)

Dokument kontroly (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku
Plech EN10131 — 1x1200x2500 — ocel EN 10130 — DC01
P 1x1200-2500 — CSN 426312.32 — 11 321.21 — CSN 42 0127.62

Trubky bezesSveé a duté profily tva Fené za tepla
Rozméry : EN 10297-1, EN 10210-2, CSN 42 5715, viz webové stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy : EN 10297-1, EN 10210-1, CSN 42 0250, CSN 42 0251
Oceli : E235+N (11 353.0, 12 021.1) E355 (11 523), S235JRH (11 375), S355J2H ( 11 523)
Dokument kontroly (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku

Slovni vyjadfeni — 10 tun kruhovych dutych profild tvafenych za tepla v 12 m presnych
délkach vyrobenych z oceli S355J0H, s vnéjSim rozmérem 60,3 mm, tloustkou stény 4 mm,
dodavanych se specifickou kontrolou a zkouSenim (volitelny poZadavek 16 ), se zarukou
hodnoty narazové prace pii 0°C, se oznadi:

10 tun 12 m pfesné délky — HFCHS — EN 10210 -1 — S355J0H — 60,3 x 4 — EN 10210-2/AC
— volitelné poZadavky 13 a 16 — EN 10204- 3.1

Slovni vyjadfeni — 12 000 m trubek, podle EN 10297-1 s vnéjSim primérem 60,3 mm a
tloustkou stény 3,6 mm ve vyrobnich délkach, z oceli E355 normaliza¢né Zihané, se
specifickou kontrolou a druhem dokumentu 3.1 podle EN 10204 se oznadi

12 000 m - trubek — 60,3x3,6 — EN 10297-1 — E355+N — EN 10204- 3.1

Podle CSN — Trubka bezedva. O vn&jSim priiméru 89 mm, s tloustkou stény 4 mm,

s povrchem okujenym, rovnana, z oceli 11 353 ve stavu normalizaéné Zihaném s hutnim
atestem obsahujicim vysledky zkouSky tahem se oznaci:

TR 89x4 — CSN 42 5715.01 — 11 353.1 — CSN 42 0250.11



Trubky bezesvé p Fesné tazené za studena

Rozméry : EN 10305-1, CSN 42 6711, viz weboveé stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy: EN 10305-1, CSN 42 0260

Oceli: E235+N, (11 353.1)
Dokument kontroly (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZzadavku zékaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku

Povinné udaje, které musi odbératel uvést v objednavce :
- mnozstvi (hmotnost nebo celkovou délku nebo pocet kusu);
- nézev (trubka)
- rozméry ( vn&jSi prmer a vnitfni pramér )
- délky trubek ( vyrobni, pfiblizné nebo pfesné )
- Cislo (EN 10305-1)
- znacku oceli nebo &iselné oznaceni ( podle EN 10305-1)
- dodavany stav trubek ( +C, +LC, +SR, +A a +N)
- druh dokumentu kontroly ( EN 10204 )

Priklad:

Slovni vyjadreni — 12 000 m trubek, podle EN 10305 s vnéjSim pramérem 60 mm s vnitfnim
primérem 56 mm podle EN 10305-1, z oceli E235 ve stavu normaliza¢né zihaném, dodané
ve vyrobnich délkach, s inspekénim certifikatem 3.1 podle EN 10204 se oznaci

12 000 m - trubek — 60 x ID56 — EN 10305-1— E235+N — vyrobni délky - EN 10204- 3.1

Podle CSN

Trubka bezeSva presna o vnéjSim priméru 20mm, tloustce stény 1,5 mm, s povrchem
okujenym, rovnana, z oceli 11 523 ve stavu normalizacné Zihaném, s hutnim osvéd&enim
s vysledky chemického rozboru tavby a zkousky tahem se oznadi:

TR 20x1,5 — CSN 42 6711.01 — 11 523.1 — CSN 42 0260.11

Trubky sva fované p fesné tazené za studena

Rozméry : EN 10305-2, CSN 42 6714, viz webove stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy : EN 10305-2, CSN 42 0142

Oceli: E235+N, (11 353.1)
Dokument kontroly (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku

Povinné udaje, které musi odbératel uvést v objednavce :
- mnoZzstvi (hmotnost nebo celkovou délku nebo pocet kusu);
- nézev (trubka)
- rozméry ( vnéjSi prGmér a vnitfni prameér )
- délky trubek ( vyrobni, pfiblizné nebo presné )
- Cislo (EN 10305-2)
- znacku oceli nebo Ciselné oznaceni ( podle EN 10305-2 )
- dodavany stav trubek ( +C, +LC, +SR, +A a +N)
- druh dokumentu kontroly ( EN 10204 )



Priklad:

Slovni vyjadreni — 12 000 m trubek, podle EN 10305 s vnéjSim pramérem 60 mm s vnitfnim
primérem 56 mm podle EN 10305-2, z oceli E235 ve stavu normalizacné Zihaném, dodané
ve vyrobnich délkach, s inspekénim certifikatem 3.1 podle EN 10204 se oznaci

10 tun - trubek — 60 x ID56 — EN 10305-2— E235+N — vyrobni délky - EN 10204- 3.1

Podle CSN

Trubka svarovana presna o vnéjSim prameéru 10 mm, tloustce stény 1,5 mm s povrchem
lesklym, z oceli 11 343, ve stavu tepelné nezpracovaném, s hutnim osvédcenim s vysledky
zkousky tahem se oznadi:

TR KR 10x1,5 — CSN 42 6714.3 — 11 343.0 - CSN 42 0142.11

Trubky zavitové a ke sva Fovani

Rozméry : EN 10255+A1, CSN 42 5710, CSNV42 5711. viz webové stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy : EN 10255+A1 CSN 42 0250

Oceli: S195T, (11 353.1)
Dokument kontroly (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Priklady ozna €eni pro objednavku

Povinné udaje, které musi odbératel uvést v objednavce :
- mnoZzstvi ( hmotnost nebo celkovou délku nebo pocet kusu )
- vyrobni postup trubky ( bezesva ( S ) nebo svafovana (W)
- nézev (trubka)
- rozméry ( jmenovity vnéjSi primér D v mm nebo velikost zavitu R )
- tloustku stény ( T v mm nebo fady M, H, nebo L viz pfilohu B této normy )
- délky trubek ( vyrobni, pfiblizné nebo pfesné )
- Cislo této normy ( EN 10255+A1)
- znacku oceli nebo &iselné oznaceni ( podle EN 10305-4 )
- dodavany stav trubek ( +C, +LC, +SR, +tAa +N)
- druh dokumentu kontroly ( EN 10204 )

Pfiklad pro bezeSvou trubku :

Slovni vyjadfeni — 1000 m trubek bezeSvych s hladkymi konci podle EN 10255+Al, s
vnéjSim prameérem 26,9 mm, tloustkou stény 2,6 mm vyrobené podle EN 10255+A1 z oceli
S 195T , dodané v délkach podle vyrobce, s dokumentem 2.1 podle EN 10204 se oznaci

1000 m — S trubky — 26,9 x 2,6 — EN 10255+A1- S 195T — vyrobni délky - EN 10204- 2.1
Priklad pro svafovanou trubku :
Slovni vyjadifeni — 1000 m trubek svafovanych s hladkymi konci podle EN 10255+Al, s

vnéjSim pramérem 26,9 mm, tloustkou stény 2,6 mm vyrobené podle EN 10255+A1 z oceli
S 195T , dodané v délkach podle vyrobce, s dokuenei2t1 podle EN 10204 se ozha

1000 m — W trubky — 26,9 x 2,6 — EN 10255+A1- S 195T — vyrobni délky - EN 10204- 2.1

Podle CSN ) )
TR Js 20 — CSN 42 5710.6 — 11353.0 — CSN 42 0142.00
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Duté profily tva fené za studena v obchodnich kruzich téz jeklovy
profily nebo jekly

Rozmeéry : EN 10219-2, viz webové stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy: EN 10219-1,
Oceli: S235JRH, S235J0H, S355J0H, S355J2H

Dokument kontroly  (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Povinné udaje, které musi odbératel uvést v objednavce :
- mnozstvi ( hmotnost nebo celkova délka );
- druh arozsah délky nebo poZzadovanou délku (viz EN 10219-2)
- rozméry (viz EN 10219-2, pro kruhové, ¢tvercové, obdélnikové nebo eliptické profily )
- Cislo rozmérové normy ( EN 10219-2)
- informace o tvaru vyrobku ( HFCHS pro kruhové, HFRHS pro ¢tvercové nebo
obdélnikové a HFEHS pro eliptické )
- znacku oceli nebo &iselné oznaceni ( podle EN 10025-2 aZ 6)
- dodavany stav trubek ( +AR nebo +N)
- druh dokumentu kontroly ( podle normy EN 10204 )

Priklad pro kruhovy profil :

Slovni vyjadifeni — 10 tun kruhovych dutych profild tvafenych za studena v 12 m pfesnych
délkach vyrobenych z oceli S355J0H, s vnéjSim rozmérem 60,3 mm, tloustkou stény 4 mm,
dodavanych se specifickou kontrolou a zkouSenim (volitelny poZadavek 16 ), se zarukou
hodnoty narazové prace pii 0°C, se oznadi:

10 tun 12 m pfesné délky — HFCHS — EN 10219 -1 — S355J0H — 60,3 x 4 — EN 10219-2 —
volitelné pozadavky 13 a 16 — EN 10204- 3.1

Pfiklad pro &tvercovy profil :

Slovni vyjadfeni — 10 tun &tvercovych dutych profill tvafenych za studena v 12 m presnych
délkach vyrobenych z oceli S355J0H, s vné&jSimi rozméry 100 mm x 100 mm a tloustkou
stény 8 mm, dodavanych se specifickou kontrolou a zkouSenim ( volitelny poZzadavek 16 ),
se zarukou hodnoty narazové prace pii 0°C, se oznadi :

10 tun 12 m pfesné délky — HFRHS — EN 10219 -1 — S355J0H — 100 x 100 x 8 — EN 10219-
2 — volitelné poZzadavky 13 a 16 — EN 10204- 3.1

Ocelové profily tvd Fené za studena v obchodnich kruzich téz jeklovy
profily nebo jekly

Rozméry : EN 10162 ( podle vykresu tvar L, U, C, Z ), CSN 42 6935 az 42 6973 viz webové
stranky firmy

Technické dodaci p Fedpisy : EN 10162, CSN 42 0121
Oceli : S235JRH, S235J0H, S355J0H, S355J2H, 11 320. 11 343, 11 375,

Dokument kontroly  (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika
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Povinné udaje, které musi odbératel uvést v objednavce :

- mnozZstvi ( hmotnost nebo celkova délka )

- oznaceni tvaru profilu (L, U, C, Z, omega nebo Stérbinového podle EN 10162 )

- v8echny délky zaoblenych stran ( vné&jSi rozméry podle obrazkd 1 az 6 této normy )

- tloustku stény v mm

- pozadované provedeni hran ( NK pfirodni nebo GK ostfizené )

- druh délky ( béZnd, pevné nebo pfesna podle EN 10162 )

- Cislo rozmérové normy ( EN 10162 )

- znacku oceli nebo Ciselné oznaceni ( podle EN 10025-2 aZ 6 a dalSich uvedenych
v EN 10162 kapitola 5)

- dodavany stav profild ( AR, N nebo M nebo podle dalSich norem pro vstupni material
podle EN 10162 )

- druh dokumentu kontroly ( podle normy EN 10204 )

Priklad pro U profil :

Slovni vyjadfeni — 10 tun U profilG tvafenych za studena v béznych délkach podle EN 10162,
vyrobenych z oceli S355J0C podle EN 10025-2 o rozmérech 50 x 100 x 50 x 5 mm
dodavanych s pfirodnimi hranami ( NK ), se zarukou razové houZevnatosti pfi 0 ° C (
potvrzeno velikosti feritického zrna nebo min. obsahem Al ) se specifickou kontrolou a
zkouSenim ) a dokumentem kontroly 3.1 se oznadi :

10 tun U profil 50 x 100 x50 x 5 mm béZna délka vyrobni délky EN 10162 — S355J0C — EN
10025-2 — EN 10204-3.1

Podle CSN

Slovni vyjadieni — tenkosténny profil 40x40x2 mm, s povrchem lesklym, z oceli 11 320 ve
stavu tepelné nezpracovaném, s hutnim atestem obsahujicim vysledky zkousky tahem se
oznadci:

Profil 40 x 40 x 2 — CSN 42 6535.1 — 11 320.0 — CSN 42 0121.1

Tyc€e prurezu rovnoramenného a nerovnoramenného z konstruk-
¢nich oceli

Rozméry : EN 1056, CSN 42 5541, CSN 42 5545,
Technické dodaci p Fedpisy : EN 10025 —2 a 3, CSN 42 0135
Oceli: S235JRH, S235J0H, S355J0H, S355J2H, 11 375, 11 523

Dokument kontroly (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZzadavku zékaznika

Povinné udaje, které musi odbératel uvést v objednavce :
- mnozstvi ( hmotnost nebo celkova délka )
- oznaceni tvaru profilu ( L, podle EN 10056 - 1)
- rozméry ( Sitka ramene a tloustka, nebo a x b x t podle této normy )
- druh délky ( vyrobni nebo pfedepsand )
- Cislo rozmérové normy ( EN 10056-1)
- znacku oceli nebo Ciselné oznaceni ( podle EN 10025-2 aZ 6)
- dodavany stav ty¢i (AR, N)
- druh dokumentu kontroly ( podle normy EN 10204 )
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Priklad pro ty¢e ( obou prufez( ) :

Slovni vyjadfeni — 5 tun ty€i L valcovanych za tepla ve vyrobnich délkach podle EN 10056-1,
vyrobenych z oceli S355JR podle EN 10025-2 ve stavu AR o rozmérech 60 x 60 x 6 ( nebo
60 x 40 x 6 )mm se specifickou kontrolou a zkouSenim a s dokumentem kontroly 3.1 se
oznadi :

5 tun ty€i L vyrobni délky EN 10056-1 — 60 x 60 x 6 ( nebo 60 x 40 x 6 ) ocel EN 10025-2 —
S355JR+AR — EN 10204-3.1

Podle CSN

Ty& L 30 x 3 ( nebo 40 x 25 x 4 ) — 11 375.0 - CSN 42 5541.01 (nebo CSN 42 5545.01 ) -
CSN 42 0135.00

Ty€e prurezu | valcované za tepla se sklon énymi p Firubami
Rozméry : EN 10024, CSN 42 5550, viz webové stranky firmy
Technické dodaci p Fedpisy : EN 10025-2 az 6, CSN 42 0135
Oceli : S235JRH, S235J0H, S355J0H, S355J2H, 11 375, 11 523

Dokument kontroly  (Atest) EN 10204-2.1, 2.2, 3.1 a 3.2 dle poZadavku zakaznika

Povinné udaje, které musi odbératel uvést v objednavce :
- mnozstvi ( hmotnost nebo celkova délka )
- oznaceni tvaru profilu (I, podle EN 10024 )
- rozméry ( Sitka ramene b, vySka h a tloustka t podle této normy )
- druh délky ( vyrobni nebo pfedepsand )
- Cislo rozmérové normy ( EN 10024 )
- znacku oceli nebo Ciselné oznaceni ( podle EN 10025-2 aZ 6)
- dodavany stav ty¢i (AR, N)
- druh dokumentu kontroly ( podle normy EN 10204 )

Pfiklad pro tyce | :

Slovni vyjadfeni — 5 tun ty€i | valcovanych za tepla ve vyrobnich délkach podle EN 10024,
vyrobenych z oceli S355JR podle EN 10025-2 ve stavu AR o rozmérech 200 x 90 x 7,5 mm
s obsahem médi 0,40% max. se specifickou kontrolou a zkouSenim a s dokumentem
kontroly 3.1 se oznadi :

5 tun tyCi | vyrobni délky EN 10024 — 200 x 90 x 7,5 ocel EN 10025-2 — S355JR+AR — EN
10204-3.1

Podle CSN

Ty& 1220 — CSN 42 5550 — 11 523.0 — CSN 42 0135.11
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Dokladovani pozadovanych vlastnosti hutnich vyrobk U
Druhy dokumentu kontroly podle ~ CSN EN 10204 ( a porovnani s
CSN-TDP jako informace )

Do doby zapracovani této EN do CSN jsme pouZivali pro dokladovani vlastnosti a
chemického sloZeni nazvy jako predepséani atestace, podminek pro pfejimani a dodavéni ,
nebo vybér zkouSek , hutni atest, hutni osvédéeni a pod. A pouzivame i dodnes ¢astecné u
gistych norem CSN ( normy do kterych nebyly zapracovany EN) i nadale protoZe systém
norem CSN v této oblasti se zasadné lii od norem EN i svétovych. Nase CSN -TDP
(technické dodaci predpisy) uvadi pro urcity vybér hutnich polotovart zpusob prejimani a
dodavani s uvedenim kombinaci pozadavk( na vlastnosti. TakZze zpravidla plati, ze prvni
doplikovéa Cislice za cislem normy TDP uvadi poZadovany, resp. predepsany zplsob
pFejimani a dodavéani a druh& doplrikova Cislice uvadi vybér zkousek.

Normalizaéni praxe podle EN 10204 je, Ze pfedmétové normy EN (zpravidla znacky a
technické pozadavky) uvadi tzv. povinné a volitelné poZadavky, nebo tabulky, kde ke
kombinaci téchto pozadavku je pfifazen urc€ity druh dokumentu kontroly podle EN 10204 jako
bézny od vyrobce pro dany hutni vyrobek. Pfehled druht dokumentu kontroly je v tabulce 1.

EN 10204 Druhy dokument G kontroly

Tab.1
EN 10204 Popis typu dokumentu Obsah Dokument
Odkaz = - — dokumentu potvrzuje
Cesky Anglicky Némecky Francouzsky
Typ 2.1 Prohlaseni Declaration | Werksbeschei- | Attestation Prohlaseni o Vyrobce
0 shodé s of nigung de shodé s
objednavkou compliance conformité a | objednavkour
with the la
order commande
Typ 2.2 ZkuSebni Test report | Werkszeugnis | Relevé de ProhlaSeni o Vyrobce
zprava controle shodé
s objednavkou
s uvedenim
vysledku zkouSek
provedenych na
zakladé
nespecifického
zkousSeni
Typ 3.1 Inspekéni Inspection | Abnahmepriif- | Certificat de | ProhlaSeni o Opravnény
certifikat 3.1 certificate zeugnis 3.1 réception 3.1 | shodé zastupce
3.1 s objednavkou vyrobce
s uvedenim nezavisly na
vysledkl zkouSek | vyrobnich
provedenych na Utvarech
zakladé
specifického
zkousSeni
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Typ 3.2 Inspekéni Inspection | Abnahmeprif- | Certificat de | ProhlaSenio Opravnény
certifikat 3.2 certificate zeugnis 3.2 réception 3.2 | shodé zastupce
3.2 s objednavkou vyrobce
s uvedenim nezavisly na
vysledka zkouSek | vyrobnich
provedenych na Utvarech a
zakladé bud
specifického opravnény
zkousSeni zastupce
odbératele
nebo
inspektor
stanoveny
v Ufednich
predpisech

Pfedchozi vydani je uvedeno v tabulce 2

Tab. 2
Normaliza¢ni oznaceni Dokument Dokument potvrzuje
2.1 Prohlaseni o shodé
s objednavkou

2.2 Atest nespecificky Vyrobce

2.3 Atest specificky

3.1A Inspekéni certifikéat 3.1.A Inspektor stanoveny v Ufednich
pfedpisech

3.1B Inspekéni certifikat 3.1.B Opravnény zastupce vyrobce ne
zavisly na vyrobnich Gtvarech

3.1.C Inspekéni certifikat 3.1C Opravnény zastupce odbératele

3.2 Protokol o pfejimce Opravnény zastupce vyrobce ne
zavisly na vyrobnich utvarech a
opravnény zastupce odbératele

Dokument kontroly podle EN 10204 m Gzeme porovnat s CSN 42 0009 ( Hutni
osv éd€eni prevedeno na HN 42 009)

2.1 ProhlaSeni o shodé s objednavkou u CSN:TDP je to zacisli .00

kupf. CSN 42 0135.00, CSN 42 0220.00,
2.2 Atest nespecificky CSN-TDP je to zagisli .11 aZ 6x
2.3 Atest specificky pFedepsané zkousky podle CSN-TDP

druhou doplrikovou gislici nebo slovné

pFedepsané v objednavce napf. CSN 42 0220.62

3.1.A
3.1.B Inspekéni certifikat u CSN-TDP je to zaéisli od .11 a vySe podle
3.1.C predepsanych zkouSek s rozdilnym potvrzovanim
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Porovnani dokument @ podle CSN EN 10204 , DIN 50049 a CSN 42 0009 je uvedeno v tabulce 3.
Tab. 3

CSN EN 10204 DIN 50049 CSN 42 0009
2.1 ProhlaSeni o shodé 2.1 Werkbescheinigung zavodni osvédceni

2.2 Atest nespecificky 2.2 Werkzeugnis zavodni atest

2.3 Atest specificky 2.3 Werkprufzeugnis zavodni zkuSebni atest

3.1.A 3.1.A Abnahmeprufzeugnis

3.1. B Inspekéni certifikaty 3.1.B A, B, C prejimaci zkuSebni atest
3.1.C 3.1.C

3.2 Protokol o pfejimce 3.2 Abnahmeprifprotokol prejimaci zkuSebni  protokol

EN 10168 Dokumenty kontroly - P fehled a popis Gdaj u
Tab. 4 - Ciselné znaky a oznaceni prvkld v dokumentu kontroly ( na atestu) vyjadfujici
pisemny nazev

Cislo Oznaceni pole Vysvétlivky

A0l Vyrobni zavod Jméno a adresa zavodu, kde byly produkty
vyrabény.

A 02 Druh dokumentt kontroly Jak je definovany v EN 10204.

A 03 Cislo dokumentu Cislo stanovené ptivodcem dokumentu.

Pokud dokument kontroly obsahuje vice
stran, mlze se za Cislo dokumentu uvadét
Cislo stranky.

A 04 Znacka vyrobce Symbol pro rozliSeni vyrobce, ktery je
uzivany pro oznaceni vyrobk{ misto jména
vyrobcu.

A 05 Vystavovatel dokumentu kontroly MiZe to byt kontrolni organizace nebo

opravnéné oddéleni vyrobnich zavodd..

A 06 Odbératel/pfijemce Nazev a, pokud je to nutné, adresa bud
zakaznika nebo pfijemce nebo pfijemce
potvrzeni, tento (daj je vyznacen jako
A06.1, A06.2 a A06.3.

A 07 Cislo objednavky odbératele poptipadé Cislo objednavky, &islo polozky a bude-li to
Cislo polozky. nezbytné datum.
A 08 Cislo zakazky vyrobce Cislo objednavky a je-li to nezbytné, datum

nebo Eislo potvrzeni zakazky.

C 10 | Tvar zkuSebniho vzorku, télesa Technické podminky pro vyrobek vieobecné
stanovuji uzivany tvar zkuSebniho vzorku
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(télesa). Pokud je dovoleno zvolit si z
nékolika moznosti, pficny fez zkuSebniho
vzorku a musi byt zminéné v pripadé potfeby
dalSi podrobnosti .

Vyrazna nebo smluvni mez kluzu se uvadi v

C 11| Vyrazna nebo smluvni mez kluzu MPa.

Pevnost v tahu se uvadi v MPa.

C 12| Pevnost v tahu
Taznost pfi pretrzeni se uvadi v %.

C 13| TaZnost Pokud nejsou pouzivany proporcionalni
zkuSebni vzorky, nebo se uziva soucinitel
umérnosti odliSny od 5,65, musi byt méfena
délka uvedena v zahlavi pole.

Chemické slozeni a zplsob vyroby oceli
Cc70 Zpusob vyroby oceli Udaje o zpasobu vyroby oceli.
c71 Chemické slozeni Uvadi se jen hodnoty obsahl chemickych
az prvkd nebo jejich kombinace, které jsou
c92 pozadovany technickymi podminkami
vyrobku. Odpovidajici znacky musi byt
uvedeny v zahlavi sloupce. V pfipadé analyz
hotového vyrobku, musi byt uvedeno kromé
Cisla tavby, oznaceni vyrobku nebo
oznaceni vzorku (viz B 07 nebo C 00).
co93 Doplhujici tdaje Volné doplnujici Gdaje o chemickém slozeni
az (viz ¢lanek 5, odstavec 3).
c99
Ovéreni platnosti

Z01 ProhlaSeni o shodé ProhlaSeni vyrobce, Ze vyrobek je v
souhlasu s objednavkou.

Z02 Datum vydani a ovéfeni platnosti Identifikace osoby (osob) opravnénych
podle EN 10204 potvrdit dokument kontroly.

Z03 Razitko zastupce kontroly -

Z04 Oznaceni CE Volné pro Udaj oznaceni CE.

Z05 Doplhujici tdaje Volné pro ostatni ovéfeni platnosti (viz

az ¢lanek 5, odstavec 3).

Z99

Tabulka — P fiklady symbol G pro tepelné zpracovani

)

Symbol # Vyznam

+A Zihany namékko

+AC Zihany na globularni karbidy

+AR valcovany (bez zvlastnich podminek na valcovani nebo tepelné zpracovani)
+AT rozpoustéci zihani

+C zpevnény zpracovanim za studena
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+Cnnn zpevnény zpracovanim za studena na minimalni pevnost v tahu od nnn v MPa 2
+Cpnnn zpevnény zpracovanim za studena na minimalni taznost 0,2 % od nnn v MPa ®
+CR vélcovany za studena

+DC dodavany stav podle vyrobce

+FP zpracovany zihanim na ferit-perlit a rozsah tvrdosti

+HC valcovany za tepla a zpevnény za studena

+ isotermicky zpracovany

+LC lehce pretazeny za studena pfipadné lehce prevalcovany
+M termomechanicky tvareny

+N normaliza¢né zihany nebo normaliza¢né valcovany

+NT normalizaéné Zihany a popoustény

+P precipitacné vytvrzeny

+Q kaleny

+QA kaleny na vzduchu

+Q0O kaleny do oleje

+QT zuSlechtény

+QW kaleny do vody

+RA rekrystaliza¢né Zihany

+S zpracovany na stfihatelnost za studena

+SR Zihany na snizeni pnuti

+T popoustény

+TH zpracovany na rozsah tvrdosti

+U nezpracovany

+WW Zpevnény zpracovanim za tepla

3 Tyto symboly jsou od pfedchéazejicich symbolt oddéleny znaménkem plus (+) viz 7.2
1 MPa = 1 N/mm?.

Symboly uvadi predmétové normy vyrobkul. Tabulka slouZzi pro vybér pfi vypracovani pfedmétové
normy vyrobku.

Stavy tepelného zpracovani :
- konstrukéni oceli EN 10025-2 az 6 ..... AR, N,MaQT,(0,1,6)
- automatoveé oceli ..... O,N,A, TH,S,FP (0,1, 3)

- nelegované a legované oceli ....A, S, QT, (1,6,4)

Zarové pozinkovani ponorem

Doporuceny vybér oceli je uvedeny na sevru Spolecnosti Ferrum v ¢asti Technicka
normalizace pod nazvem Vybér konstruk €nich oceli pro Zarové pozinkovani ponorem.

V Plzni 29-05 Centrum Technické normalizace

Josef Gfao

18




