Povrch plechu, Siroké oceli, tyci tvarovych,
trubek a tyci valcovanych za tepla

Casto opomijeny poZadavek zakazniki na jakost povrchu objedndvaného materiald zptisobuje pak
pii jeho dalSim zpracovani prekvapeni, které odbératel — uZivatel nepredpokladal. Musime
respektovat hutni metalurgicko — technologické postupy pfi vyrobé oceli i dalSim zpracovani
tvafenim za tepla a za studena, které davaji vyrobku urcitou jakost povrchu.

Pro stanoveni pozadavkt na povrchy slouZi soubor norem EN 10163-1 azZ 3.

CSN EN 10163-1 Vseobecné pozadavky spolec¢né pro dil 2 a 3

Norma stanovi odpovédnost vyrobce materialu za jakost povrchu, rozliSovani necelistvosti a vad,
stanoveni velikosti ovlivnéné oblasti zjiSténymi vadami a postupy oprav vad. V pfiloze A uvadi
popis nejcastéji se vyskytujicich vad pro tcely jednotné identifikace v kontrolnim nalezu.

CSN EN 10163-2 Plechy a siroka ocel

PoZadavky na jakost povrchu a podminky pro odstranéni vad jsou rozdéleny do dvou tfid A a B.
KaZda tfida je dale rozdélena do tfi podtfid:

Trida A pro podtridy stanovi zpisob opravy zjisténych vad takto:

* Podtrida 1 ...odstrafiovani vad vysekanim nebo vybrousenim
* Podtrida 2 ...odstranéni vad zavarenim pouze po dohodé
* Podtrida 3 ... odstranéni vad zavafenim neni dovoleno

Trida B pro podtfidy takto:

* Podtrida 1 ... jednotlivé zavarené oblasti nesmi prevySovat 0,125 m 2 nebo 2 %
kontrolované plochy

* Podtrida 2 ... odstranéni vad zavafovanim je povolené, jestlize bylo dohodnuto pfi
objednavani

* Podtrida 3... odstranéni vad zavarovanim neni povolené

Pokud zakaznik pri objednavani nestanovi tridu a podtridu plati pro vyrobce tfida A
podtrida 1.

CSN EN 10163-3 Tyce tvarové (I, U, L,T)



PoZadavky na jakost povrchu a podminky pro odstranéni vad jsou rozdéleny do dvou tfid C pro
vSeobecné pouZiti a tfida D pro zvlastni pouZiti. KaZda tfida je dale rozdélena do tfi podttid:

Trida C pro podtiidy stanovi zptisob opravy zjisténych vad takto:

* Podtrida 1 ... odstranéni vad vybrousenim nebo vysekanim s ndslednym zavarenim je
dovoleno

* Podtrida 2... odstranéni vad zavarfovanim je povolené, jestliZe bylo dohodnuto pri
objednavani

* Podtrida 3... odstranéni vad zavafovanim neni povolené

T¥ida D pro podtridy stanovi zptisob opravy zjisténych vad takto:

* Podtrida 1 ... soucet vSech ploch zavarenych oblasti nesmi piekrocit 2 % kontrolované
plochy

* Podtrida 2... odstranéni vad zavarfovanim je povolené, jestlizZe bylo dohodnuto pri
objednavani

* Podtrida 3 ... odstranéni vad zavafovanim neni povolené

Upozornéni : kromé specifikaci pro odstranovani vad u vSech uvedenych vyrobki je nutné
posoudit dovolené hloubky vad po odstranéni s ohledem na predpokladané pouziti. Pokud pri
objednavani nebyla dohodnuta trida a podtfida jakosti povrchu plati, Ze vyrobce stanovi
tridu a podtridu zakladni.

CSN EN 10221 Tyce valcované za tepla

Norma stanovi tfidy A aZ E. Odstrafiovani vad pozvolnym vybrouSenim. P¥i predpisu tfidy je
moZzné stanovit pripustné procento vadnych ty¢i v dodavce pomoci AQL nebo vyloucit —
predepsanim v objednavce.

CSN EN 10297-1 Trubky ocelové bezesvé kruhového priifezu z nelegovanych oceli

Trubky musi byt bez vad na vnéjSim a vnitinim povrchu, které mohou byt zjiStény vizualni
kontrolou. Zjisténé povrchové vady nepresahujici spodni mezni tichylku tloustky mohou byt
opraveny vybrouSenim nebo jinym opracovanim tak aby opravena oblast plynule prechazela

do obrysu trubky. Vady presahujici hloubkou spodni mezni tichylku tloustky stény trubky musi byt
povazovany za nevyhovujici.
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