Atesty

Casto pozadovany Dokument kontroly (dfive atest) EN 10204 je doklad, kterym vyrobce
(nebo zprostredkovatel) potvrzuje odbérateli, Ze vlastnosti vyrobku odpovidaji pozadavkiim
objednavky.

Dokladovani — od roku 2005 nové vydani zminéné EN redukuje pocet dokumentti ze 7 na 4 druhy :

* EN 10204 — 2.1 Prohlaseni o shodé s objednavkou. Potvrzuje vyrobce

* EN 10204 — 2.2 ZkuSebni zprava. Potvrzuje vyrobce

* EN 10204 — 3.1 Inspek¢ni certifikat 3.1. Potvrzuje opravnény nezavisly zastupce na
vyrobnich utvarech

* EN 10204 — 3.2 Inspekéni certifikat 3.2. Potvrzuje jako u 3.1 nebo zastupce
odbératele nebo inspektor

Upozornéni

Vyrobce bez ohledu na vySe uvedené druhy vZdy odpovida za to, Ze dodany vyrobek ma vlastnosti
predepsané normou nebo jinym predpisem v objednavce! Dokumentem jen ovéfujeme tyto
vlastnosti. S ohledem na dtilezitost vyrobki v riznych oborech, prislusné normy (viz. tlakova
zarizeni, energetika apod.) nebo predpisy stanovi pro ovéfovani konkrétni druh dokumentu jako
zakladni.
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Casté chyby

Jen predpisem EN v objednavce nebo poptavce bez udani pozadavki na vlastnosti podle normy
nebo predpisu nebo slovniho vypsani v objednavce nestanovujeme nic jen druh Cistého dokumentu.

Rovnéz u druhti 2.1 a 2.2 nemtiZzeme oCekavat potvrzeni chemického sloZeni nebo mechanickych
vlastnosti, ale jen vlastnost, kterou vyrobce ovéfuje vyrobek v priibéhu vyroby. Casto je to tvrdost,
nebo jen pevnost nebo chemické sloZeni.

Pozor — zakaznik predpisem druhii 2.1 a 2.2 nemiizZe predepisovat slovné jiné vlastnosti nez
uvadi prislusné technické pozadavky v normeé!

Dokument muze byt vyuzivan i pro nekovové vyrobky.
Dokument musi vidy obsahovat zakladni udaje : znacku oceli a jeji stav, normu

TDP, rozmér vyrobku a jeho normu, vyznaceni druhu, podpis a razitko TK vyrobce nebo
opravnéného zastupce ¢i inspektora!

Vystavit dokument smi jen vyrobce. Zprostiedkovatel ho miize doplnit pokud by zmeénil
vlastnosti dodavaného vyrobku.

Tenkosténné profily (jeklové profily) a duté profily tvarené za tepla a svarované tvarené za
studena

NeZ se zakaznik (jeho konstruktér) rozhodne o pouZiti druhu profilu, mél by posoudit:



vyZaduje vhodnost pro svarovani

rozmérové tolerance, rovinnost, jakost povrchu normalni nebo zvySenou

vhodnost pro Zarové pozinkovani a poZadavek na jakost povrchu

vhodnost pro ohybani v priibéhu zpracovani

u svarovaného provedeni vyronek uvnitt profilu a zacisSténi na povrchu nebo radéji
kalibrovany rozmér, kde vyronek je odstranény

pouZiti pro béZnou konstrukci nebo naméahanou

Podle téchto faktorti by mél zvolit :

pro svarovani provedeni tvareny profil za tepla napt. EN 10210

pro rozmérové tolerance béZzné EN 10210, EN 10219, EN 10162, dily z téchto
profilti nelze pouzit bez dal$iho opracovani jako pouzdra, Cepy apod., kdy je
parujeme s obrobenou soucasti!

pro presnéjsi tolerance EN 10305-1 aZ 5, EN 10296

pro Zarové pozinkovani zvolit vhodnou ocel s kontrolou chemického sloZeni (bliZsi
informace viz Vybér oceli pro Zarové pozinkovani v nasSich Aktualitach)

v pripadech, kdy hodlame pouziti dutého profilu kruhového priifezu jako nahradu za
klasickou bezeSvou trubku pro tlakové dcely, musi se posoudit, zda se jedna o
vyrobek, ktery podléha ¢i nepodléha normam pro tlakové nadoby a zafizeni.
Nepodléha-li témto normam, je nutné predepsat kontrolu nepropustnosti eventualné
u svafovaného provedeni kontrolu svaru

pro bézny dil nebo konstrukci namahanou jen statickym prithybem neni omezeni ve
volbé profilu, ale pro svafované i nesvarované dily a konstrukce vystavené
dynamickému namahani doporucujeme jen profily tvarené za tepla a normalizacné
Zihané!

Tyce valcované za tepla, taZené za studena a kované

Pro rozliSeni téchto druhi s ohledem na pouZiti musime vzit v tivahu tyto obecné faktory:

tyce valcované za tepla jsou vyrabény se symetrickymi ichylkami rozmeéru a
povrchem okujenym s drobnymi plenami, pfeloZzkami, odlupujicimi se okujemi apod.
Proto musi byt obrabény s urcitym pfidavkem jehoZ hodnota by se méla rovnat
spodni mezni ichylce rozméru. PouZiti v neobrobeném stavu musi zvazit odbératel
(konstruktér a technolog). U oceli vhodnych ke svafovani musi byt vyrobky
normalizac¢né Zihané a rovnéZ se doporucuje u tzv. hiideloviny min. Zihani na
odstranéni pnuti pro zabranéni deformacim pfi obrabéni.

tycCe taZené za studena jsou vyrabény ve stavu po taZzeni nebo Zihané s hladkym
povrchem (Ra 0,2) v toleranci H7 aZ H11. Na povrchu se dovoluji ojedinélé malé
ryhy a Skrabance pouze do hloubky stanovené prisluSnou normou. Tyto tyCe se jiZ
neobrabi s ohledem na jakost povrchu ale jen podle potfeby tvaru soucasti. Pro
svarovani musi byt Zihané!

tyce loupané, brousené a lesténé jsou vyrabény z valcovanych ty¢i a nevyzaduji
jiZ obrabéni pro odstranéni povrchovych vad. Jsou vyrabény s mensimi uchylkami
rozmeéru. Pro svafovani by mély byt normalizacné Zihané pred loupanim, brousenim
a leSténim



Radi Vam poskytneme konzultaci k uvedenym doporucenim.

V Plzni 27-04-2011 Centrum technické normalizace, Plzen

Josef Obona
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